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1 Onso6z

Diinya capindaki 14 dretim tesisimiz ve vyaklasik 1800 calisanimizla 6nde gelen plastik ambalaj
Ureticilerinden biri olarak global ve esnek bir ¢6ziim ortagiyiz. Kisa siireli karar verme siregleri ile kisisel
muhataplar, mimkin oldugu kadar Ust seviyede musteri ve hizmete yonelik ¢alismanin bilesenlerini

olusturmaktadir.

Bizim icin ylksek bir kalite ve hijyen bilinci vazgecilmezdir. Bu 6n sartlar altinda, tim tesislerimiz DIN EN
9001 sertifikahidir ve 1997 yih sonunda HACCP gereksinimlerine (ISO 22000:2005) gore devreye almis
oldugumuz ve o tarihten bu yana sirekli gelistirdigimiz kati kurallara sahip bir hijyen yénetimi takip
edilmektedir. ilaveten {retim tesislerimizin biyik bir kismini BRC Versiyon 5 gereksinimlerine uygun hale

getirdik ve kar amaci glitmeyen bir kurulus olan Sedex'e bagl olarak ¢alismaya basladik.

Sedex veritabanina Uye olmak amaciyla SMETA El Kitabi (izerinden bir denetime tabi tutulduk, burada

asagidaki dort madde s6z konusu olup degerlendirilmektedir:

e Saglik ve glivenlik
e jstihdam standardi
e Ticari durustluk

® (Cevre

Sedex'e liye olma amacimiz, sosyal denetim cercevesinde belgelenmis sonuglari musterilerimizle paylasmak
ve sorumluluk sahibi ve etik ticaret uygulamalarini diinya capindaki tedarik zincirine baglamak ve

iyilestirmektir.

Kalite glivence organizasyonumuz sadece sertifikalarla onaylanmayr kapsamayip ayni zamanda
becerilerimizi slrekli daha da arttirmak ve misterilerimizle yogun bir tecriibe alisverisi yapmak anlamina

gelmektedir. Bu sebeple bireysel muisteri denetimlerine acigiz ve buradan kazanilan bilgileri kullanmaktayiz.

Ozel iriinler konusunda (6rn. pompali kapak, islak mendil kutusu, renklendirme tapalari) kismen
taseronlarla birlikte calistigimizi hatirlatalim. Ancak bunlar Kalite ve Hijyen Yonetimimize entegre olmus ve

calisanlarimizin stirekli kontrollerine tabi olmaktadirlar.

Asagidaki teknik kilavuz Grlinlerimizin depolama, nakliyat ve dolumunun yani sira her tirli hasari dnlemek

icin uygun kullanim gereklilikleri ile ilgili sorularda yardimci olur.

2 Hammadde bilgisi

Urtinlerimizin imalati icin termoplastik hammadde olan ve klasik olarak kullanilan polietilen (PE) ile
kiyaslandiginda ekolojik acidan avantajli olan polipropilen (PP) kullanmaktayiz. Ayrica PP kullanimi, PE'ye

gore baska avantajlar da sunmaktadir:




e Daha az agirlikla ayni dayanima sahip olma
e daha az hurda agirlig1 ve bu sebeple

e daha dislk atik maliyeti

3 Geri doniistirilmis hammadde

Geri donistirilmis malzeme ve rejenere hammadde kullanimi ile bunlarin 6zellikleri konusunda bu teknik
kilavuzda kisith bilgi verilmektedir. Bu konuda llitfen geri dontistlriilmis hammadde kullanimi konusundaki

ozel kilavuzumuzu dikkate alin.

Geri donustiridlmis hammaddeler, teknik 6zelliklerine ulasabilmeleri igin kimyasal isleme tabi tutulmus,
hamur haline getirilmis ve tekrar granll haline getirilmis plastiklerdir. Geri donustlrdlmis
hammaddelerden olusan ambalajlardan hafif bir koku gelebilir. Bu durum 6zellikle, yiksek sicakliklara
maruz kalmis veya zayif havalandirmali ortamlarda depolanmis lirlinlerde meydana gelebilmektedir. Bu
sebeple, Uretimlerinde tamamen veya kismen geri donistirilmis hammadde kullanilmis olan Urlinler
ihtiyac malzemeleri veya gida ambalaji olmaya uygun degildir. Bu 6n sartlar altinda, hammadde firma icinde

ayri bir slirecte islenir ve elden cikarilir.

4 Plastiklerin Kimyasallarla Reaksiyonu

Solventler gibi bazi maddeler plastik ambalajlarin 6zelliklerini degistirebilir ve sonugcta plastik ambalaja etki

yapabilir.

Her dolum malzemesi ile ilgili olarak plastik ambalajin dayanim kabiliyeti konusunda garanti veremedigimiz
icin, misteri olarak ilgili ambalaji asindiricic maddelerle doldurmadan once ilgili depolama ve nakliye
testlerini yapmaniz gerekmektedir. Bu testler, hangi maddeleri agresif olarak siniflayacaginizdan emin
olmadiginiz durumlarda mutlaka gereklidir. Talep etmeniz halinde sizi memnuniyetle destekleriz ve ,gida
maddeleri ile temas eden plastik madde ve malzemeler hakkinda“ AB Yonetmeligi 10/2011
gereksinimlerinin haricinde kaldiklari takdirde dolumu yapilacak drinlerin icinde yer alan maddelere

dayanimi ile ilgili soru sormak tizere hammadde tedarikgilerimizle temasa gecebiliriz.

5 Plastik ambalajlarin kullanimi

Tarafimizca Uretilen drinler aksine bir mutabakat olmadikca ve 6zel bir sekilde yazili olarak
belirlenmedikce, tek yonli ambalaj olarak gelistirilir ve Gretilir. Bu nedenle size sunulan trin 6zelliklerinin

garantisi sadece plastik ambalajin ilk dolumu g¢ercevesinde verilmektedir.




5.1 Gida Endiistrisi — gida

Eger kova altinda gidaya uygundur isareti varsa, Grinimiz her tirli gida ile temasa uygundur. Uygun
migrasyon analizleri akredite bir laboratuar tarafindan yapilmaktadir. istek durumunda, yasal kosullara

uygun gidaya uygunluk deklarasyonumuzu paylasabiliriz.

5.2 Kimya Sanayi — Gida disi

Urtinlerimizin uzun émiirli olmasiyla ilgili olarak maddenin yiizde 100 degerlendirilebilmesini kriter olarak

almaktayiz ve bu konuyu Uriiniin 6mur dénglisliniin basinda dikkate aliyoruz.

Uretimden kalan firelerin geri dénisiimleri yapilir ve geri donistirilmiis hammadde olarak gida disi
Urlinlerin ambalajlarini Giretmek icin tekrar kullanilir. Bu sekilde Uretilen Grlnler, boya, deterjan vs. Urinler

¢ok uygun olup size piyasaya siiren olarak ¢evreye karsi sorumlu tavir alma imkani verir.

6 Plastik ambalajin depolanmasi

Dis ve i¢ mekanlarda depolama konusunda, Urlinlerin deforme olmasini veya diger hasarlari 6nlemek igin
asagidaki maddelere ve bunlarin agiklamalarina dikkat edilmelidir. Burada 6zellikle dolum isleminden 6nceki

depolama sartlarinin agiklanmakta oldugu Madde 9, ,,Dolum® konusuna dikkatinizi ¢cekeriz.

6.1 UV korumali depolama

UV 1sima kaynaklh hasarlari 6nlemek icin bos olsun, dolu olsun hicbir plastik ambalaj acik havada
depolanmamalidir. Depolama kapasitesi sebebiyle bu mimkin degilse plastik ambalaj UV i1simasindan
korunacak sekilde saklanmalidir. Bu islem, plastik ambalajin UV'ye dayanikli plastik orti kullanilarak

ortiilmesi ile gerceklesebilir.

6.2 Bos plastik ambalajlarin depolanmasi

Plastik ambalaj ve lizerindeki ambalajlar, hava sartlarindan kolay etkilenebilmesi sebebiyle kuru ortamda ve
sabit sicaklikta depolanmalidir. Bu, sadece nemden koruma saglamakla kalmayacak, ayni zamanda 6zellikle
dekoratif plastik ambalajlarda hasarlara yol acabilecek su yogusmasina karsi etkili bir 6nlem olacaktir. Bu
sebeple, bu plastik ambalaj tipleri prensip olarak kuru mekanlarda depolanmalidir. Ayrica antistatik
malzeme uygulanmasina ragmen toz ve camurdan kaynakli kirlenme 6nlenemeyecegi icin, temiz bir depo

ortami garanti edilmelidir.

Paletlerin bir bicakla kesilmesinden kaynakli hasarlar tirtinlerde kirilma tehlikesine yol acabilir. Bu sebeple

ozel folyo bigaklarinin kullanimi uygun olacaktir.

7 Nakliye guvenligi
Urtinler, nakliye islemi ve bunu izleyen depolama islemleri sirasinda daha farkli gerilimlere maruz

kalabilmektedir. Bu sebeple kargo glivenligi ile ilgili etkili tedbirler kaginilmazdir. Buna ilgili nakliye aracinin




(kamyon, kargo kasasl, tren vagonu, gemi konteyneri, ucak kargo bolmesi vs.) tasima ylizeyi Gzerindeki
paletler gibi her bir kargo biriminin korunmasi da dahildir. Bu esnada ambalaj birimleri kayma, devrilme ve
diger mekanik hasarlar gibi dis etkilerden korunmalidir. Ayni zamanda kontaminasyon, nem ve dogrudan

glnes isinlarindan koruma saglanmalidir (ayni zamanda bkz. Madde 6.1, ,UV'den korunmali depolama*“).

Prensip olarak Urlinlerimiz yik tasiyicilari (Europaletler) Gzerinde nakliye islemine gore tasarlanmistir. UPS,
DHL, Yurtici, Aras kargo vs. gibi kargo hizmetleri ile bireysel sevkiyat, Griine 6zgl sartlar sebebiyle ancak

bizimle goériisme yapildiktan sonra gerceklesebilir.

Bunun disinda kargo birimlerinin glivence altina alinmasi konusundaki tedbirler, nakliyat ve simdlasyon ile
ilgili VDI yonetmeliklerinden (yonetmelik 2700 ve 3968) alinmal ve bunlara uyulmalidir. Ayrica, nakliye
islemi esnasinda , Nakliyat” ile ilgili VDI yonetmeliginde kurala baglanmis olan miisaade edilen zorlanmalara

uyulmahdir.

Ambalajlarin yeterliligi polietilen malzemeden deliksiz ve kirisiksiz bir shrink naylonu ile glivence altina
alinabilir. Ambalaj teknigiyle ilgili bir laboratuvarda ASTM D 4169 standardina gére komple kargo birimleri
Gzerinde yapilmis olan dikey ve yatay testler bu durumu ortaya koymustur. Bu is icin kullanilan folyo
kahnhg yikin agirhgina bagli olmakla beraber, en az 85 1 olmasi gereklidir. Ayrica testlerde ortaya ¢ikan bir
konu da, ambalajin stre¢ seklinde olmasi durumunda nakliye glivenligi yeterli 6lclide garanti edilmeyip
statik agisindan sakincali olan bir zayifliga yol actigidir. Bu sonuglar 1siginda ilgili ambalajin paletle baglantih

olacak sekilde yapilmasini tavsiye ederiz.

izin verilen istifleme ve yiikleme semasi hakkindaki bilgileri talep etmeniz halinde bizden alabilirsiniz veya
web sitemizden inceleyebilirsiniz. Tarafimizdan bilgileri verilmis olan istifleme ve yilikleme semasinin sadece
Madde 10.1 altindaki verilere gore standart ylkleme kapasitesine uyuldugu takdirde gecerli olacagini

hatirlatirz.

8 Plastik ambalajin kullanimi
Ambalajlarimizin her tirli hasari 6nlemek amaciyla spesifikasyonlara, bilesimlerine ve tekil dizayn

karakteristiklerine gore uygun sekilde kullanilmalari gerekmektedir. Bu nedenle ambalajlarin uygun sekilde

kullanilmalarini glivence altina almak igin,

e Plastik ambalajin depolanmasi
® Nakliye guivenligi
e Dolum

e Uriin dzellikleri

ile ilgili uyarilari mutlaka dikkatle okumak ve uymak gereklidir. Ambalajlara vurma, carpma veya atma gibi

kaba uygulamalar, Griinlerde deformasyon ve hasarlara yol agar ve bunlara izin verilmemelidir.




9 Dolum

Genelde izin verilen dolum sicakligi 85°C'dir. Bu derece, sizin dolum sicakliklariniza uymadigi takdirde, size

memnuniyetle rehberlik ederiz.

Plastik ambalaj dogrudan depodan alindigi takdirde, dolum isleminden 6nce en az 5°C sicakhga sahip

olmahdirlar. Bu sirada kapali ambalaj icinde sicaklik artisinin saatte yak. 2,5°C olacagi g6z 6niine alinmalidir.

Yonetmelik (AB) No. 10/2011 1si8inda tarafimizdan yapilan migrasyon incelemeleri ile OM2 standart testi
(40°C'de 10 giin) iki saate kadar 70°C'ye kadar 1sitma veya 15 dakikaya kadar 100°C'ye kadar 1sitma dabhil

olmak Uzere oda sicakhigindaki her tiirlt uzun siireli depolamayi kapsamaktadir.

10 Uriin 6zellikleri

Asagida Urlnlerin dayanikhlik, sizdirmazlik ile tasarim alternatifleri ile ilgili 6zellikleri agiklanmaktadir.

Burada, asagidaki ozellikler ile agiklamalar sadece bizim standart {rlin tiplerimizi referans almaktadir.
Bunlar hicbir sekilde standart 6zelliklerden farkh olan ambalajlar hakkinda herhangi bir bilgi vermezler (bu

konuda bkz. Madde 11, ,,Ambalaj 6zellikleri ile ilgili tekil gereksinimler”).

10.1 Dayanim

Teslimattan itibaren alti aylik donem igin ortaya konmus olan standart ylikleme kapasitesi, aksine bir bilgi
verilmedikce, diiz bir Europalet lizerinde 20°C sicaklikta depolanan ve nakliye islemi yapilan (dinamik)
Grlnleri referans almaktadir. Burada, standart yikleme kabiliyetinin iklime bagh faktorlerden bliyik 6l¢lide

etkilenebilecegi dikkate alinmalidir.
Dayanim ile ilgili tim veriler prensip olarak asagidaki t¢ agirlik sinifini referans almaktadir

* | = Hafif

yani, dolum malzemesinin 6zgil agirhig (yogunlugu)! <1 g/cm3
® M=0rta

yani, dolum malzemesinin 6zgil agirhig (yogunlugu)! <1,5 g/cm3
e H=Agir

yani, dolum malzemesinin 8zgil agirlig (yogunlugu)* 1,8 g/cm3

e Ul = ultra hafif

Her bir agirlik tipinin dayaniklihgi istifleme sekline baghdir. Bu konudaki bilgileri lutfen ,En alttaki plastik
ambalaj lizerinde 20°C'deki standart kapagin yikleme tavsiyesi“ Maddesi altinda belirttigimiz Grin teknik
spesifikasyonlarimizdan alin. Tavsiye edilen istif adetleri hicbir sekilde asilmamalidir. Ayrica, yine ¢ok sayida

palet Ustiine palet istiflemesi yapilmamalidir.

t Ozgiil agirhik (yogunluk): Kiitlenin hacme orani (g/cm?3)




Ayrica seffaf PP malzemeden yapilmis plastik ambalaj daha disiik darbe dayanimina sahip olmasi sebebiyle
standart yikleme kapasitesinin azalmasina yol actigl dikkate alinmalidir. Bu sebeple dolum, depolama ve

nakliye esnasinda sadece diisik seviyede statik ve dinamik yiiklere misaade edilir.

Nakliye prosesi kapsaminda belirtilen yiklerin shrinkli paletler lzerinde oldugu hesaba katimalidir (bu

konuda ayrica bkz. Madde 7 , Nakliye glvenligi“).

10.2 Plastik ambalajlarin mikrodalga firinda kullanimi

Genelde Urlnlerimiz evlerde bulunan 1000 Watt'a kadar olan bir mikrodalga firinda kullanima uygundur.

Yine de burada prensip olarak Watt glicliyle orantili bir deformasyon riski bulunmaktadir.

Bir test diizeneginde plastik ambalajin davranisi 360, 600 ve 1000 Watt giiclinde ve bes dakikaya kadar olan
Isitma slresinde gozlemlendi ve degerlendirildi. Alinan sonuglar sebebiyle, plastik ambalajin mikrodalga
firrnda 800 Watt gliciinde ve en fazla iki dakika kullanilmasini tavsiye ederiz. Daha yliksek Watt giictinlin
yani sira daha uzun bir slire ambalajin sicakliginda bariz bir artisa yol agmakta, bu durumda ambalaja ciplak

elle dokunulmasi miimkiin olmamaktadir.

Maddelerin migrasyonundan kaynakli bir sakinca dogmamaktadir, ¢linki tarafimizdan OM2 standart test
kosullarinda (gidayla temas sartlari 10 giin 40°C) yapilan migrasyon incelemeleri iki saate kadar 70°C'ye

kadar 1sitma ve 15 dakikaya kadar 100°C'ye kadar isitmayi kapsamaktadir.

10.3 Bariyer
Plastik ambalajlar ve kullanim alani ile ilgili bireysel gereksinimler sebebiyle bariyer 6zellikleri hakkinda
kesin bir bilgi vermek mimkin degildir. Bu sebeple, bariyer 6zelliklerinin kullanim alani i¢in dngoriilen

hedef acisindan yeterli olup olmadigi sizin tarafinizdan test edilmelidir.

10.4 Dekorasyon

Tarafimizdan sunulan plastik ambalajlari bireysel kullanima uygun hale getirmek amaciyla asagida tarif

edilen baski ydntemini sunmaktayiz.

10.4.1 IML

In-Mould-Labeling (IML-Kalip igi etiketleme) yonteminde istenen etiket enjeksiyon kalibina yerlestirilir ve
ambalajin Uretim prosesine entegre edilir. Bu durumda, IML plastigin erimesi ile kaliba yapisir, béylece
hicbir yapistirma malzemesine ihtiya¢ kalmaz. IML'nin ambalajin liretim prosesinde dogrudan entegrasyonu

sayesinde IML ve ambalaj ayrilmaz bir bitiin haline gelir.




10.4.1.1 Bilgi

Ofset /Toleranslar

Ofset:

0-4 mm (plastik ambalajin 6lglisiine gore)

Toleranslar:

<2000 ppm

Renk toleranslari

Basili pdf ve bitmis Urtin IML arasinda hafif renk farkhliklari

Garanti

1vil

Red

Renk toleranslari

10.4.2 Kuru ofset

Kuru ofsette gercek renklerle (Pantone, HKS) endirekt basing uygulayarak baski yontemi s6z konusudur. Bu

sirada tim boyalar 6nce islak halde bir kauguk blanket (zerine ve devaminda plastik ambalaj Gzerine

aktarilir. Ancak bu islem i¢in tiim renkler birbirlerinden ayrilmis olmalidir, ¢linki iki veya daha fazla ana renk

birlikte basildiginda higbir ilave renk Uretilemez.




10.4.2.1 Bilgiler

Baski odlgiileri Bkz. Uriin spesifikasyonu
Ofset / Toleranslar | Dikey <5mm
Yatay <3 mm
Aciklama plastik ambalajin konikliginden etkilenir
Renk sayisi Kova maks. 6 gercek renk
Kapak maks. 4 gercek renk
Renk toleranslari Renk toleranslari, sahit numune ile veya pantone HKS Renk
Kataloguna gore gorsel olarak ayarlanmaktadir. Sapmalar
gorsel olarak algilanmakta ve dizeltilmektedir. Kuru ofsette
gercek renkler kullanildigindan, sapmalar orijinal renklerin
daha agik veya koyu olmasidir.
Boyanin Cizilmeye karsi dayanikhhk ile boya tutunma testi Tesa No.
tutunmasi 4204 ile yapilr
Font Glgiileri Pozitif harfler 6 pt.
Negatif harfler 10 pt.
Aciklama Negatif harflerde, hafif ve ince fontlarin kullanimindan
kacinilmalidir.
Barkodlar Asgari 6l¢ii SC2
Aciklama barkodlar satirlarin yatay ylirlidigi sekilde ters
yerlestirilmelidir.
Repro film 1:1 (film tarafi ile yanal ters yerlestirilmelidir)
Tedarik edilen Negatif film emilsiyonlu taraf matlastiriimis olmalidir
filmlerin 6zellikleri
Piiriizsiiz filmler kullanilamaz

Filmin kararmasi

min. log. yogunluk 3,20

Yerlesim isaretleri

Filmlere 3 yerlesim isareti koyun; biri baski resmin solunda,
2'si baski resmin alt kisminda

Renk gegislerinin acik tonlarda min. % 5 ton degeri; (%0-100 arasi
ayarlanmasi ayarlamayin)
Aciklama Plrizleri kapatmak amaciyla sadece siyah diizeltme boyasi

kullanin. MUmkiinse raster ve ¢izgi elemanlarini birbirinden
ayirin,

Verilerin tedarik
edilmesi

yuksek ¢oztnirlukli PDF/X olarak

10.4.3 Dijital baski

Dijital baskida CMYK renk modunda bir transfer baski s6z konusudur. Burada dnce tiim boyalar bir transfer

ortamina basilir ve sonra ilgili plastik ambalaja aktarilir. Bu sirada HKS ve Pantone renkleri CMYK degerlerine

cevrilir.

Renkli plastik ambalaj tizerine baski icin besinci renk olarak 6zel bir beyaz toner kullanilir. Bu gergek renk,

bu sebeple belgede ,Beyaz Renk” agiklamasiyla kaydedilmeli ve en Ust obje olarak yerlestirilmelidir. Daha

altta bulunan objelerin daima iizerlerine baski yapildigi dikkate alinmalidir (Ayar: ,Ust baski“ veya ,cok

kath“).




10.4.3.1 Bilgi
Baski odlgiileri Bkz. Uriin spesifikasyonu
Ofset / Dikey <5 mm
Toleranslar
Yatay <3 mm
Aciklama plastik ambalajin konikliginden etkilenir
Renk sayisi Baski renklerinin bilesimi Acik mavi, Mor, Sari, Siyah
Renk toleranslan - HKS-veya Pantone renklerinin dontisiimiinde kiiguk
renk farklari meydana gelir
- arkadaki motif renk yogunlugunu yakl. % 5'ini
kaybeder
Boyanin Test yontemi Gizilmeye karsi dayanikhlik ile boya tutunma testi Tesa
tutunmasi No. 4204 ile yapilir
Yazi olgiileri Pozitif harfler 6 pt.
Negatif harfler 10 pt.
Agiklama Negatif yazilarda, hafif ve ince fontlarin kullanimindan
ve kilcal ¢izgilerden kaginiimalidir.
Barkodlar Asgari 6l¢ii SC2
Aciklama barkodlar satirlarin yatay ylridigi sekilde ters
yerlestirilmelidir.
Resimler/ Siyah-beyaz ve renkli resimler
Grafikler 300 dpi
Bitmap 600 dpi
Aciklama Tarama gizimler vektor grafik olarak yerlestirilmelidir.
Verilerin tedarik | Dosya yuksek ¢oztnirlukli PDF/X olarak
edilmesi
Agiklama PDF dosyasini plastik ambalaj 6lclleri etrafinda 10 mm
genislikte bir kenar olusacak sekilde yerlestirin.

10.5 Sizdirmazhk

Urtinlerimizin sizdirmazhigini belirlemek icin test amaciyla asagida agiklanan kendimize ait bir fabrika tanimi

yaptik. Burada sonug, ylizde olarak verilir ve su kaybinin yiizde oranini tarif eder.

10.5.1 Genel sivi sizdirmazhigi
Genel sivi sizdirmazligini belirlemek icin, kovalar kendi nominal hacimlerine gére suyla doldurulur ve kapak
stkica kapatilir. Sonugta sivi kaybinin belirgin olmasi igin, doldurulmus olan kova, test baslamadan 6nce

tartilir.

Test islemi sirasinda kova yan yatirilir (emniyet kilidi ve aksi yonde). Ug saatlik test siiresinden sonra agirhk

kaybi yardimiyla su kaybini hesaplamak tizere kova tekrar tartilir.

Bu test protokollerini ve sonuglarini talep etmeniz halinde memnuniyetle paylasabiliriz. Litfen aksine bir
mutabakat olmadikga, test protokollerini gonderdikten sonra bile plastik ambalajlarimizin yeterli seviyedeki

sizdirmazhgi ile ilgili higcbir sorumluluk Gstlenmedigimizi dikkate alin.




Asindirici 6zelliklere sahip olan, 6rn. astarlar, derin nifuziyetli astar, ahsap cilalari vs. gibi trtnlerin dolumu

icin en sizdirmaz plastik ambalaj bile ancak sinirl kosullarda uygundur.

Bunun haricindeki gereksinimler, 6rn. ambalajlarimizin sicak dolum yapilmasini memnuniyetle kisisel bir

rehberlik goriismesinde ele aliriz.

10.5.2 Shaker Ozelligi

M ve H agirlik siniflarindaki kovalarla birlikte 6zel shaker kapagi sunmaktayiz, bunlar sayesinde tecriibeye
gore en iyi karisim sonucu elde edilebilmektedir. Ancak, standart kapaklarla da karistirma mimkinddr.
Burada pigmentlerin dagiliminin segment konturu ile oraya yerlesmis olabilecek pigment kalintilarina bagl
olduguna dikkat edilmelidir. Bunlar, kenar kismindaki konsantre maddenin karistirma esnasinda

temizlenememesine yol acabilir.

Ayrica shaker/mikserin baski kuvveti plastik ambalaja uygun hale getirilmelidir, ¢clinki plastik ambalaj asiri
yiiksek bir ayarda kirilabilir (2,5 kN tzerinde 2,5 | ve 3,0 kN (izerinde 51 — 10 | ). ilk ayarlari yapmak icin ilgili

test cihazlarini memnuniyetle kullaniminiza sunmaktayiz.
Uriinlerin shaker’a uygunlugu konusundaki diger bilgileri litfen Griin teknik 6zelliklerimizden alin.

Hammaddelerin oOzelliklerinden dolayi, seffaf Grlinler shaker (calkalama-karistirma)cihazinda kullanima

uygun degildir (ayrica bkz. 10.1 “Dayanim”).

10.6 Agirlik /Olgii toleranslari ve sapmalar
Uriin teknik 6zelliklerinde verilmis agirlik ve dlcii tolerans degerleri iretimden kaynakl disiik seviyedeki
farklardan ileri gelmektedir. Bunlar 6zellikle Grinin imalatinda farkh kaliplarin kullaniminda meydana

gelmektedir. Bu Urin kalitesini etkilememektedir.

Ayrica, kova kenarlarinin ovalligi, nakliye prosesi gibi dis etmenlerden etkilenebilir. Bununla beraber bunun

Urlin kalitesi veya Urlinlerin islenmesi tizerinde bir etkisi yoktur.

10.7 Hijyen gereksinimleri

Tum ambalajlarimiz, fabrikalarimizdan steril bir sekilde ¢ikmaktadir ve hijyen zincirinin korunmasi igin sizin
tarafinizdan kontaminasyonlardan korunmalidir. Yani: Teslimatin gerceklestigi tarihten itibaren gida hijyen

yonetmeligine riayet etme konusunda sorumluluk tasimaktasiniz.

10.8 Statik yliiklenme

Urtinlerde elektrostatik yiik olmasini engellemek icin tarafimizdan iretilen ambalajlara antistatik yardimci
malzeme eklenmektedir. Burada asagidaki kosullarda antistatik malzemenin alti ay boyunca dayanikli

kalacagini belirlemekteyiz:

e kuru depolama




e sifirin Ustlindeki derecelerde depolama

Plastik ambalajin nem orani ve sicakliktan etkilenmesi sebebiyle bu siire gectikten sonra antistatik etkinligi

hakkinda garanti verilemez.

11 Ambalaj 6zelliklerindeki bireysel gereksinimler

Ambalaj ozelliklerindeki bireysel gereksinimler, standart Griin tiplerimizden fark gosteren ambalajlar icin

gecerlidir. Bu gereksinimler, nakliye islemi, depolama, dolum, kullanim veya tasarimi kapsamaktadir.

Elinizdeki Grlin standart tiplerden farkl oldugu takdirde, teknigine uygun sekilde nakliye islemi, depolama

ve hasarlari 6nlemek hakkindaki bilgileri alma sorumlulugunu tasimaktasiniz.

Plastik ambalajlar acik havada depolanacaksa UV stabilizatori ile sevk edilebilir. Ayrica, bireysel ambalaj
isteklerinizi hayata geciriyoruz ve bu konuda 6rn. yiikleme kapasitesi ile ilgili 6zel talepler olan plastik

ambalajlar Giretmekteyiz (6rn. sicak dolum).

12 izlenebilirlik

Plastik ambalajlarimizin geriye dogru izlenebilirligini AB Yonetmeligi EG 1935/2004 glivence altina
almaktayiz. Boylece, net anlasilir ve hizli izlenebilirligi palet etiketi Gzerindeki NVE kodu sayesinde glivence
altina aliyoruz. Bunun sonucunda firma i¢i dokimantasyon olarak etiketlerin veya palet tanim

numaralarinin saklaniyor olmasi gerekmektedir.

13 Sorumlulugun reddi

Teknik kilavuzda belirtilen kurallara uyulmadigi takdirde, satis s6zlesmemizin 07. maddesi geregi sorumluluk

almiyoruz ve hasarlar ile ilgili hicbir masraf veya garanti hizmetini tstlenmiyoruz.




Ek
Tolerans Kabul edilebilir % olarak
tolerans (ppm) kabul
edilen
Kontaminasyon 0 0 0
Hatali IML 0 0 0
Eksik IML - 500 0,05
Etiketin dlsUk seviyede ambalaj Etiket genisligi < 15 mm 1000 0,1
icerisine girmesi (plastik konteynerde
gozle goralir sekilde)
Etiketin yliksek seviyede ambalaj Etiket genisligi > 15 mm 200 0,02
icerisine girmesi
Cidarda catlak veya cift etiketleme - 500 0,05
Etiket yerlesimi yatay/dikey Merkezden >3 mm 2000 0,2
Kuru ofset ve dijital baski: Yatay/ dikey | 3 mm/+5 mm 2000 0,2
Eksik enjeksiyon > 2 mm derinlikte 1000 0,1
Kiguk capak 0,5-1,0 mm uzunluk 500 0,05
Blyuk capak > 1,0 mm uzunluk 500 0,05
Teknik agidan kullanilamaz (6rticalik) | - 100 0,01
Emniyet kilidi deforme, kirik - 500 0,05
Yaniklar - 500 0,05
Digital ve Ofset hatali baski - 200 0,02

Sekil 1: Kabul edilebilir kalite limiti

3

OV = Emniyet kilidi




